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Die Krlinduni» bezicht Mch auf cin Vcr 
fahrcn zur I IciNlclluni; mctalli*chcr I lohlkorpcr 
;ius Blech, wobci dn>c Ilohlkorper die 1'oim 
von hciderscils otfenen odcr cinscitit: i»c- 
schk»senen Hlllscin wic SclmluKcn, etnlachen 
< >der tloppcltcn (zwei 7Aisammenhaiu;endei^ 
Oc^em KinRcrliOlcn odcr ahnlichcn Gcucn- 
Manden, haben konucn, oder wo ilcm llohl 
kOrpcr noch cin ^ciader odcr »eboj;ener Blcch- 
auswuchs, wic z. B. bci ScluiliknoplWn, an- 
haftel. 

Bi>hcr verfuhr man bci ilcr HcrMcllmi}* vor- 
t;enannter I lohlkOrpcr, heispicKweise bci dcr 
I Icrstcllum; von Schuhosen, zumcist in ilcr 
Wcisc, dais man die Oherllache dcr Blech- 
lafeln oder Blcehstreifen, dercn Brcilc sicli da- 
nacb bestimmtc. wic vicl StUck Ocscn man 
^Icicbzcitiu aus Jcr Brcilc des Blcclvtrcifcns 
herausbilden wolltc, dem Druck cincr Reihe 
neben cinandcr stehender, gkichartigvr Stcmpcl 
aussetzte, dann die Blcchtal'cl odcr das Blcch- 
stuck nus^lUhtc, cs dann wieder cincr andcren, 
von den erst angewendcten Slcmpcln in ibrcr 
Form zw;w vcrschicdenen, abcr untcr sich 
wieder voMstsimli'K i$lci chartism Rcihc neben 
cinainlcr stehender Stcmpcl ansselztc. Man 
wiedcihollc dies no langc, bis die cndi;iillii;c 
Hohlform dcr Ocscn errcichl war. Dann 
wurdc das BlcchstUck wicder cincr Rcihe neben 
cinandcr stehender, unlet* sich ^leicharliger 
Slcmpel ausgcsclzr, um den Bodcn jeder Hohl- 
form ausztistofscn, und zum Schlufs cincr let/ten 
Rcihc !>lcicharti««cr Stcmpcl, die die Icrtigcn 
Ocscn aus dem BlcchstUck ausschnittcn. 

Das bci dicsein Vcrlahren nach icdem Prefs- 
voryanu nothwendige Aus$;lUhen dc* Prcl*- 



xtiickes, tun das Material f*cnU^end dchnunuy 
Jahit; zu cihallen, lerncr die Ittr jede Prc^un;; 
vuihcr nnlliwcndi&*c Au^wevlischin^ dcr Pre I'**" 
wcikzcuge maclitcn dassclbe zu einein aubci 
ordcntlich umstandlichcu mid /citrauhenden. 

KinijcrhUte odcr ahnlichc gtolWre llobl 
korpcr stelltc man so^ir in ilcr \Vci*e her. 
daf* man zuerst das fOr jeden Hohlkorpei 
nnthwcndii;e Bleeiislikk als rnndc Schcibc ;mv 
Blech ausselmitt utnl dann die runden Schciben 
einzelncn Prcvsunj;en mil abwechselndcmGinlun 
auv*elzU\ ein Verfahren, da* nodi uuHand 
lichcr tmd kostspicliijer wic jencs bci dcr I K 1 
slelluni; von Schuho>en bcNchricbcnc M. 

Das neuc Verfahren beruhl nun auf dei 
Krkcnntnils, dafs man je naeh ilcr Form dc* 
Blcchcs, welches man verarbcilct. Ilohlkorper 
bcliebii;cr Art in cincm cin/ii;cn Arbcil.^an^e 
(►hue jede wiedcrholtc Au^lulum^; des Pdeehe^ 
uml ohne Auswcchscluui* dcr Wcrkzcw^c vlireel 
ausprcs^cn uml ausschncidcii kannv Ks i^i mu 
nothwcndii;, dais das BlechsliWkcheu, wnraih 
sich jedcr einzclnc Ilohlkorper hcrau>bildel. 
cine odcr zwei frcilic^cndc Blechkanten haU 
die sich bcliebig hi den I ltddkorper bci icdem 
ausi;ctU>ten PrcCsvori;ant: hincinzieheu lav^en. 

Zu diescm /week wcrden bci dem neiien 
Vcrlahren kcinc v«»Ilcn Blech lafeln odcr daraiis 
geschnittenc BlechstUcke, >ondcrn su^en. Band - 
blech (cudlosc Blcchstreilcn) vci wendel. 

Wild nan aus dcr Brcilc dieses Rnnd Heche* 
nur cin cinzii*cr Ilohlkorper oiler wcrden v\w . 
sole he neben cinandcr heri»eslellt. ^iiul dir 
nothiucn frcilic^cndcn Blechkanten fiir die 
neben cinainlcr hcrziMellcinlcn Ilohlkorper \"i 
hainleu. 
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WcrJcii nichr wie zwci WSlilkorper ncbcr. 
einaiulcr aus Jer lirctte Jcs Bandblcchcs her 
^eMellt, so sicht Ja> neuc Ver'ahrcn sns Bkvh 
Kinschnitte zwi%chen ie zwci in Jcr Unci 
riclitimg bcnachtvirtcii HohlkGrpern vor uiul 
crmo^lichl in- dfecr Art jedem cinzclncn >kli 
bildenJen Hohlkfirpcr, scitlich frcilic»cndes Ma- 
terial in sich aitfxunehmcn bczw. zn sich hcran- 
zuzichen. 

FQr ilic Vcrarbeitimg v,l * r eiulloscn Bkvh- 
streifen auf incchanischem, vnllsUhuli}; *clb*t 
thaligcin Wcgc wcrdcii Maschinen hcnutzl. in 
Jenen dcr Blcchstreifcn belichii; viclcn -Uicli 
artigen, neben einaiulcr und verschicdciiartigcn, 
in Hirer Anzahl Jcr hcrzustellcndcn Form cnl- 
sprcchciiJen, hinter einaiulcr stchenden Druck- 
tnul Schncidstcmpeln bci seinem Yoi wartsgant; 
ausgesetzt wird, wodurch die allmahlkhe Bil- 
dunj; dcr gewllnschten Kndform und dcrcn 
Ausschnciduni; aus dcin Blechstreilcn sclbsl 
lhali<;. ohne jede Handaibeit, w ic Au^wcchse- 
limj; von Wcrkzciigen oder AusglUhen des 
Blechstreifcns, erfolgt. 

Kin Materialslreifcii. auf wclclictn >ccIin Hohl- 
korper neben einaiulcr alhnahlkh entstehen, 
ist in Fig. : dcr Zeuhnung dargcMcllt, walircnd 
Fig. 2 eincn zugehorigen Langsschnilt nach dcr 
IJnic x-x zeigt. 

In eincin solclien Blcchstieifen werdeiu ehe 
die Krzeugung dcr Hohlkorper heginnt. Kin- 
sclinille ; cizeugt, die z\\ ischen sich das zur 
Bildung dcr Hohlkorper ei fordci lichc Material 
einvchhefseii. Bei dcr ailmahlichen Bildung 
dcr Formen erwcilcrn sich diese Kinschniltc 
zn breitcien kochungen, indcin sich die 
Kanten nach den cinzclncn Hohlkorpern hin 
ziehen. ; 

WirJ I'Or das Verfahren nur cin schmalcr 
Blcchstreifcn verweiidel -Fig. ;)« nin die Hwhl 
korper nur in « cincr cin/igen Heilre zn cr 
/eiii;cn, so lalM sich an dicscm Streifcn cin 
alhnahliclu^ Schmalcrwcrden lestsl'llcn, nnJ 
aufserdein bilJcn sich Verengungcn -Kin- 
buchtungen) an Jen Seitcn Jcr cinzclncn Hohl- 
fonneiK 

Die Fig. 4 "t*d s Jcr Zeichnung zeigen 
schematise!* cine zur Ausfiihrung Jo Ver- 
fahrens mil scfuwatem Slreifcn (b it;. \\) gecignete 
IVesse; Fig. zeigt eineti Qucrschnilt Jurch 
dioellK. 

..a 



Kine Anzahl Stcinpel a 1 iV a 



. sind an 

cincr Platle b befestigt, die Jurch irgend einc 
beliebigc nia^hinellc Kinrichluni; pcri(»Jisch 
;ml mid abbewej;! wirJ. In cinii;ei Kni- 
fe! mini; von ilen Stcinpcln a bclinJcn sich 
zwci weilere Stcinpel t 1 c' 2 . Die mil *i be- 
zcichnetcn Stcinpel sinJ an ihrcn wirkcnJen 
KnJen vcrschicJcnartit;, uiul zw;m Jerart i;c- 
>laltct, Jafs sic in Jem Blech verschieden licfc 
KiiulrQckc erzeugen. Sainintliche Stcinpel cr- 
halteii in cincr Platte J, Jic Jcr Prefsplalte b 



parallel :;clai;erl i<U^Kc KUhruni;. U liter Jcr 
IMalte •/ bctinJct sich einc Platle c. iiv wclcher 
Yeriselun^cn '-Jcr Bt:!:r!::!i;et:/ , / :! / :: . . . nnJ 
vors»eschen si ml, in welchc die Stcinpel 
cintreten. I liter Jer Platte/ wirJ ein Schiebcr h 
ihirch eincn Hebel I vertical auf- uiul abbewej;!. 
lune Platte A* sitzt an Jem Schiebcr h> uiul 
auf Jicser ruhen zwci Stcinpel / uiul >», vmi 
Jenen Jcr erstere in die Bohruni;/ 1 dcr Platte c 
hineinrcicht, walircnd Jcr Stcinpel m sich Irci 
in cine j;rof>ere Durchbrechun^ e 1 vler Platte c 
hinein eistreckt. Dei Stempel m ruht inner 
halb cincr FUhrun^hUIsc Diesc ist in cinem 
Schiebcr »» befestigt. Dcr Schiebcr n ist liiiigs 
vciNchicbbar in Jem Gcstell d gelagert. Seine 
Bewegunt; erhiill Jer Schiebcr Jurch eincn 
Hebel wifhrenJ cine KeJer r JciiscUhmi iniinei 
in cincr Kichtuni; zu bevvegen strebt. In iler 
Hillsc n ist cine FcJer \ unlergcbrachl, welchc 
Jen Stcinpel m auf Jic Schicberplatte A* nicJer 
Jiik'kt. Dcr Blcchstreik'!! / passirt die Vor 
richtung in Hichtung des au> Fig. 4 uiul ? 
eisichllichen Pfeiles. Dcisclbc unlerliegt wiihreiul 
Jcs Di:rch^anj;cs Juuh Jic Vorrichtung Jcr 
Wirkunj; vler Stcinpel ii und t\ Von den 
Stcinpcln ti 1 bis a : * wird alhuahlich die How- 
form, wic sic bci it ersichtlich ist, crzeugt. 
Dcr Stempel i* 1 , wckher mil dcr Bohriing 
ebenso wic Jcr Stempel c- intt Jer Bohrting £ : 
cine Prcfsvorrichtuns; bilJet, sUifst au^ Jcr 
Hohlfoi in Jen BoJcn aus, und vler Stempel 
stanzt Jann die ganzc Ocse (vcrgi. Fig. 1) aiiN. 

Beim NicJcrgang Jcr Prefsphitte b mit iliren 
Stcinpcln bcliiulct sich dcr Schiebcr h mil %lci 
Platte A- uiul mit den Bolzcn ode* Stcinpcln / 
uiul hi in Jcr aus Fig. 3 eisichllichen Stcllnni;. 
Beim Aufwartsgant; Jcr Platte b wcrilcn ihrc 
Stempel in die Bohrimgcn iler Platte J /muck 
gezogen {Fig. v. Darauf hebt sich dcr Schiebci // 
mit dcr Platte A% und Jabei JrUckt tier Bolzcn m. 
wclcher an scinem obcrcn Kiulc mit eiuci Jci 
llohlform u entsprcchen Jen \ emchinj; ver^chcii 
ist, Jen Blechstreilcn / in die HOhe T >o da!'* 
dcrselbc mcIi yegen die unkrre FlaVhc Jer 
Platte 4/ anient. Das Anhcbcn Jvs Blecln*trcifens 
bczw. Jas Aushcbeu Jer X crtk'fuinjen Jk*s>clbcn 
aus den Bohruni;cn / Jer PfatK- e wifvf J;rfHM 
unterstatzt dufch Jen Bo ken /, Jcr an ilcr 
luntrittsseitc Jcs Blcc1i>ti eilen* ;uii Jicsen ein- 
wirkt. Jetzt zieht Jcr Hebvf <f vleiv Sctuvber ## 
nach rcohts (im Sinnc Jer Frj;. ; und 4}, wobci 
Jer Bolzen hi mitgenommen wirJ. lX*r PmJzcii / 
wirJ hingegen von Jem ScIucIht <> nicht be 
eintlufsl. Ja Jerselbc frei Jurch cine sc Mil/ 
artii;e Oelfnunj; o 1 Jcs Schicbers i> hinJurch 
reicht. Dcr Schiebcr o wird natiVrlich imnici 
urn Jic Kntfernun^ cincr oJer mchrercr Vcr 
tiefun^cn ;/ Jcs Blcchstreifens bewei;t. 

Bei Jem erlautcilen Verfahren wird da< 
Material in dcr I.an*;srichtunj» fest^ehaltcu ; in 
Jiescr Uichlunt; wirJ einc yrufsere Slrcckuni; 
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vies Matcri;iii> durch die verxcTucdenen {>lcich- 
/.cilig ;tul" dasselhc cimvirkcndcH Stvmpet u«- 
mtf^lich Kcimclil. It* der (.lucirielUtinjj wird 
jcdnch im (Ivnciivrtz /u dcin alien Verfahren 
das Material niclti lest^ehaUen, su dafs die 
Picsse das /ur Kr/cu«;un;; dcr Ihiltllbrm m>th 
wendii»c Material <wh ^oH>^llliiitii» hcranholcu 
kann. Ks /eigt sich das bei Jen i und ; 
schr dcullkh. 

Soil ein breilcrcr Siicilcn, etwa wic dcr 
nach . i, verarbcitcl werden, m> mui's die 
Presse natUrlich cntsprcchend viele Form- und 
Schncidslcinpcl nehen eiiuntder bcsil/cn, und 
ex miW'ii micli hcMindere Slempel vnrliaiideii 
M/in, wclchc, che die I •'■nmMcmpcl /ur Wir 
k\\\\£ koiumcu. die Schlilze im Mlecli cr 
/.euueii. 



Patknt- A NsnuU:n e: 

Verfahren /ur HerMcllunj; vi»n I lnhlkorpcm 
ails Hlech, dadutvh uckcnn/ckhnel, dab* 
Blech uder BIcchslrcileiK uclche /n I l*»ltl 
kOrpern verarbcitcl werdeii sollcii, vinher 
mil Kinschnitlen wr^ehen werden. /weeks 
kUnstlichcr Sehalluni; hviei Kkvluandcr in 



i 



/ii hiklendcn Hold 



der I'm^chiini; 
kiirper. 

Verfahren zur HerMellun:; vmi HchlkOrpvin 
aus Hlech nach Auspnich i v da durch gc- 
kcnii/cichnel, dais ein BlechMrciten he 
liebitfcr Breite cinzclncu uder mchrercn 
neben eiuander an<;cordnctcu. ••Icichartijucn 
Drucksicmpcht und hinter einander an 
i»eordneten. verschieden ^cstaltctcn Druck 
und SchnckWtempeln ausgcscl/J werden, 
/weeks allmahlichcr Bilduuf; der Holil- 
kOrper. 

Vurrichlun^ zur Au>l'fthriin$» des Ycrlahrens 
nach Anspruch t und 'J, dadimrh i;ekcnn- 
/cichnel, dais ein Slempel (m)^ der cine 
der her/ustellenden Hohlform entsprechende 
Ycrticainj; tr;i£l, den Blechstrci fen nach 
ieder Pressung aus den Ycrtietiingcn (ff) 
der Platle (c* aushebt und in dcr Langs- 
richtunt; wtiter schiebt. 
Yorrichluiu; nach Anspruch gekenn- 
/cichncl ilurch einen Slempel \ dcr yleieh- 
/citii; mit dcin Slempel (m) aul- und ab- 
hcwci;! wild und welcher den eMen 
Slempel x m) bciiu Anhebeii des Blcch; 
slrcilcn* imlcrMut/l. 



llicr/u i Blatt /cichnunucii. 
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